
                HƯỚNG DẪN SỬ DỤNG BẢNG ĐIỀU KHIỂN MÁY CƯA CD TỰ ĐỘNG 

  PHIÊN BẢN 3.0 

 

 

 

 

                   

 

An toàn là mối quan tâm hàng đầu của chúng tôi, xin quý khách 

đọc kỹ hướng dẫn sử dụng trước khi vận hành và bảo trì máy. 

 

 

 

CTY TNHH MTV CƠ KHÍ VÀ TỰ ĐỘNG HÓA TÂN PHƯỚC ĐÔNG 

ĐC: Phú Thạnh - Tân Phú Đông - Tiền Giang 

ĐT: 0736.553.834 

www.tanphuocdong.com 



CTYăTNHHăTỂNăPH CăĐÔNGăăăăăăă                                  H NG D N S  D NG B  ĐI U KHI NăMÁYăC AăCD 
_____________________________________________________________________________________________ 

1 

 

LỜI C M N 

Công ty TNHHăMTVăC ăkhíă& T  đ ngăhóaăTơnăPh căĐông xin chân thành c mă năquýă
kháchăđưăs  d ng s n ph mămáyăc aăCDăt  đ ng của công ty chúng tôi. Hy vọng quý khách 
hài lòng khi s  d ng s n ph mănƠy.ăTr c khi s  d ngămáy,ă xinăquýăkháchăvuiă lòngăđọc kỹ 
h ng d n s  d ngăđ  bi t c u t o và ch cănĕngăđầyăđủ củaămáyăđ  s  d ng máy m t cách 
hi u qu , an toàn. Xin vui lòng gi  b năh ng d n theoămáyăđ  d  dàng tham kh o khi v n 
hành.  
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1. THÔNG S  KỸ THUẬT VÀ KÝ HI U 

1.1. Thông số kỹ thuật 

STT Thông s  Ch  s  

1 
Kho ng cách tim 
đ ng ray      1m  1.2m    1.4m  1.6m  ...... 

2 Chi uădƠiăl i   5.7m  6.4m    7.3m  8.3m  ...... 
3 Kíchăth căbánhăđƠ    0.85m  0.9m    1.0m  1.1m  ...... 
6 Thi t b  cĕngăl i   Thủy l c 
7 Công su t motor chính   11kW   15kW   18.5kW  22kW 

8 Motor nâng/h  l i 1.5kW 

9 Motor t i/lui 0.75kW 

10 Bi n tần  LS Hàn qu c (2.2kW) 

11 C m bi n áp su t  Có  Không 

12 Ch  đ  ho tăđ ng  Bằng tay  Bán t  đ ng  T  đ ng 
 Đi u khi n 

t  xa 

11 Contactor Motor chính  50A  65A  85A 

B ng 1. Thông s  kỹ thu tămáyăc aăCDăt  đ ng 

1.2. Ký hiệu 

AHT85-12-001

Đ ngăkínhă
bánhăđƠă

(85~0.85m)

Kho ngăcáchă
timăđ ngăray

(12~1.2m)

Mưăs ămáy

 

2. CÀI Đ T BI N T N 

 

Hình 1. Bi n tần LS-IC5 2.2kW (Hàn Qu c) 
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Bi n tần LS có 4 nhóm thông s  

 

 

Hình 2: Các nhóm thông s  cƠiăđ t bi n tần 

Khi m  ngu n, Nhóm 1 (Drive Group) s  đ c m căđ nh hi n th . 

- B m phím trái/ph iăđ  chuy n các nhóm. 

- B m phím lên/xu ngăđ  vào danh sách các thông s  cầnăcƠiăđ t. 

- Bám phím gi aăđ  vƠoăvƠăcƠiăđ t thông s  (s  d ng phím trái, ph i, lên, xu ngăđ  tĕngă

ho c gi m giá tr  cƠiăđ t,ăsauăđóănh n phím gi aăđ  gán giá tr  và thoát ra ngoài danh sách 

nhóm thông s ). 

- Các thông s  cƠiăđ t cần thi tăchoămáyăc aăCD. 

STT Thông s  cƠiăđ t Ghi chú 
Giá tr  

m căđ nh 

Giá tr  

cƠiăđ t 

1 
ACC- Th iăgianătĕngăt c 

(giây) 

Giá tr  càng nh  máy tĕngă t c 

càng nhanh  
5.0 2.0 

2 
dEC- Th i gian gi m t c 

(giây) 

Giá tr  càng nh   máy gi m t c 

càng nhanh  
10.0 2.0 

3 Drv ậ Ch  đ  ch y 0: phím trên bi n tần, 1: ngo i vi 1 1 

4 
Frq ậ Ch  đ  đi u khi n 

tần s  

0: núm v n bi n tần, 3: bi n tr  

ngoài 
0 3 

5 F21 ậ Tần s  c căđ i 0~400Hz  60Hz 180Hz 

6 F22 ậ Tần s  n n 
Tần s  n n,ă đ c ghi trên t ng 

đ ngăc ,ăth ng là 60Hz 
60Hz 60 Hz 

7 F23 ậ Tần b tăđầu ch y Bi n tần b tă đầu ch y khi ch nh 0.5Hz 2Hz 
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bi n tr  bằng ho c trên giá tr  này 

8 
F24 ậ Đi u ki n cho phép 

ch nh F25, F26 
Đ  cho phép ch nh F25, F26 0 1 

9 F25 ậ Tần s  gi i h n trên Không l năh năF21 60Hz 180Hz 

10 
F26 ậ Tần s  gi i h n 

d i  
T căđ  ch m nh t 0.5Hz 0Hz 

11 
I9 ậ Đi n áp l n nh t trên 

chân V1 

Ch nhă t ngă ng v i b  đi u 

khi n 
10 5 

12 
I10 ậ Tần s  ch nh bi n tr  

l n nh t 

T că đ  l n nh t ch nh bằng bi n 

tr  
60Hz 180Hz 

13 I20  Qui đ nh chân P1 ch y t i 0 0 

14 I21 Qui đ nh chân P2 ch y lui 1 1 

B ng 2. Thông s  cƠiăđ tăc ăb n của bi n tầnăchoămáyăc aăCD 

- Chọn Sink/Source (PNP/NPN): chọnăph ngăth c kích 

ho t cho ch y t i lui.  

+ăăNPN:ăchơnăP1,P2ăđ c kích ho t khi n i v i chân 

CM (Mass) 

+ăPNP:ăchơnăP1,P2ăđ c kích ho t khi n i v i 24V.  

Trong phiên b n này (3.0) PNP đ c l a chọn. 

 

G tăcôngăt că
sang PNP

 
3. B NG ĐI U KHI N VÀ CHỨC NĂNG 

6

7

8

1

2

3

4

5

s 

Hình 3: B năđi u khi n 
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1. Công t c ch nh ch  đ  ho tăđ ng; 2. Công t c ch y t i/lui, nâng/h ; 3. Núm v n ch nhătôcăđ ; 
4. Bàn phím; 5. Nút nh n kh iăđ ngăđ ngăc ăchính;ă6.ăNútănh n t tăđ ngăc ăchính;ă7.ăNútănh n 
t t kh n c p; 8. Màn hình LCD.  

- Chức năng chi tiết: 

1. Công tắc chỉnh chế độ hoạt động: công t c bao g m 6 v  trí,ăt ngă ng v i 6 ch  đ : 

 

Hình 4. Công t c chuy n ch  đ  ho tăđ ng 

- OFF (khóa máy): màn hình hi n th  kí hi uămáyăc aă(model),ăngƠyăgiaoămáy. 

 

Hình 5. Màn hình  ch  đ  OFF 

- MANUAL (ch y tay): ch y t i/lui và nâng/h  đ uăđ c kích ho t bằng tay, t căđ  đ căđi u 
ch nh bằng núm v n (3) 

- SEMI-AUTO (bán t  đ ng): ch y t i - lui - d ngăđ c kích ho t bằng tay, t căđ  c aăvƠăluiă
v  đi u ch nh bằng núm v n. Nâng/h  đ c kích ho t bằngătayăvƠăđ c d ng t  đ ngătheoăđ  
dƠyăc aănh p t  bàn phím, t căđ  đ căđi u khi n t  đ ngătheoăđ  dƠyăc a.  

- AUTO (t  đ ng hoàn toàn): ch y t i/lui, nâng/h  đ căđi u khi n t  đ ng hoàn toàn theo 
các thông s  đầu vào đ c nh p t  bƠnăphímă(đ  dày, s  t m, chi u dài lóng g ), t căđ  c aă
đi u ch nh bằng núm v n, t căđ  nâng/h  và lui v  đ căđi u khi n t  đ ng. 

- REMOTE (đi u khi n từ xa): ch y t i/lui, nâng/h  đ c kích ho t bằng b  đi u khi n t  xa. 
T căđ  ch y t i/luiăđ căđi u ch nh bằngăđ  đi u khi n, t căđ  nâng/h  đ căđi u khi n t  
đ ngătheoăđ  dày nh p t  bàn phím.  
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- SETTING (cƠi đ t thông s ):ăcƠiăđ t thông số hệ thống(cho phù h p v i các thi t b  l păđ t), 
thông số điều khiển và ngôn ng  (Ti ng Anh, Ti ng Viêt). 

2. Công tắc chạy tới/lui, nâng/hạ (FORWARD - Tới, BACKWARD - Lui, UPWARD - Nâng, 

DOWNWARD - hạ). kích ho t ch y t i/lui và nâng/h   các ch  đ  chạy tay và bán tự động. 
 ch  đ  ch y tự động, công t căđ c b t  v  trí FORWARD.ăĐơyălƠălo i công t c t  gi ,  

ch  đ  bán tự động, khi nâng/h  l i, công t c cầnăđ c t t và b t l i cho m i lần nâng/h .  

3. Núm vặn chỉnh tốc độ:ăđi u ch nh t căđ  ch y t i lui, nâng/h  (ch  đ  bằng tay). C păđ  
đ c tính theo phầnătrĕmă(%),ăđ  phân gi i là 1% (có 100 c păđ ).ă100%ăt ngă ng v i tần s  
cao nh tăđ căcƠiăđ t trong bi n tần.  

4. Bàn phím: nh p các thông s  c aă(đ  dƠyăc a,ăs  t m, chi u dài lóng g ), các thông s  thi t 
b ,ăđi u khi n t  đ ng v.v. 

5. Nút khởi động động cơ chính: kích ho t công t căt ă(contactor)ăkh iăđ ngăđ ngăc ăd n 
đ ng bánhăđƠ.ăV i h  th ngăđi nă3ăpha,ăđ ngăc ăđ c kh iăđ ng theo 2 c p: sao (Y) và tam 
giác (). Th i gian chuy n c p có th  cƠiăđ t trong phần Setting. V iăđi nă1ăpha,ăđ ngăăc ă
chính ph iăđ c kh iăđ ng  ch  đ  không t i (h  cầnăcĕngădơyăđaiăđ  ng t t i).  

6. Nút tắt động cơ chính:  t t công t căt  đ ngăc ăchính.ă 

7. Nút nhấn tắt khẩn cấp: t t kh n c p toàn b  h  th ng khi có s  c  b t ng  xưyăra.ăĐơyălƠă
lo i công t c t  gi ,ăđ  máy ho tăđ ng l i, ph i xoay công t c theo chi uămũiătênăđ  công t c t  
bung ra.  

8. Màn hình LCD: hi n th  t t c  các tín hi u, thông s  ho tăđ ngăvƠăcƠiăđ t.  

4. CÀI Đ T THÔNG S  H  TH NG VÀ B  ĐI U KHI N 

Đ  cƠiăđ t thông s , công t căđi u ch nh ch  đ  ph iăđ c b t sang ch  đ  SETTING. 

- Có 3 nhóm thông s  cƠiăđ t: Thông số hệ thống, thông số điều khiển, ngôn ng  

- B m gi  phím (4) và (6) đ  di chuy n qua l i gi a các nhóm, 

- B m gi  phím (2) và (8) đ  di chuy nămũiătênălênăxu ng,ăt ngă ng v i t ng thông s  cần cài 
đ t trong t ng nhóm. 

- B m phím (#) đ  b tăđầu cƠiăđ t và k tăthúcăcƠiăđ t. Khi b m phím (#), thông s  t ngă ng s  
nh p nháy, b m phím (*) đ  gán thông s  v  0 và nh p l i giá tr  yêu cầu,ăsauăđóăb m phím (#) 
đ  k tăthúcăcƠiăđ t, các thông s  cƠiăđ t s  đ căl uătrongăb  nh , ngay c  khi m t ngu n. 
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4.1.Thông số hệ thống 

Nh păvƠăl uă
d ăli u

Choăv ă0
 

Hình 6. Màn hình hi n th  thông s  h  th ng, bàn phím 

STT Thông s  Chú thích 
Giá tr  

m căđ nh 

1 NGU N(1-3 PHA) 

Chọn h  th ngăđi nămáyăđangăs  d ng, thông s  
này quy tăđ nh trình t  kích công t căt ăđ ngăc ă
chính. Ch  nh p 1 ho că3ăt ngă ngăđi n 1 pha 
220V và 3 pha 380V 

3 

2 TH IăGIANăĐ  MTR 
Th i gian chuy n t  đ  sao sang tam giác cho 
đi n 3 pha ho c ng t t  đ  choăđi n 1 pha 

5 

3 S  RĔNGăBÁNHăXệCH S  rĕngăbánhăxíchăs  d ngăchoăc ăc u nâng/h .  12 

4 L IăC A(1-2 M T) 
Chọn lo iăl iăc aă1ăm t hay 2 m tărĕng.ăThông s  
nƠyăđ c s  d ng cho ch  đ  c aăt  đ ng hoàn 
toàn. Ch  nh p 1 ho c 2. 

1 

5 ENC. NÂNG/H  (NO.) 
S  xung c m bi năquangăđoăđ  dƠyăc aăkhiă
nâng/h  l iăc aă 1000 

6 CHI U EN. N/H (0/1) 
Thayăđổi chi u của c m bi n nâng/h . Khi h  l i 
c a,ăgiáătr  chi uădƠyăc aăph iătĕng.ăN uăng c l i 
thì ph iăđổi thông này. Ch  nh p 0 ho c 1 

0 

7 ENC. T I/LUI(NO.) 
S  xung c m bi n quang nh n bi t kho ng di 
chuy n t iăluiăhayăđoăđ  dài lóng g  trong ch  đ  
ch y t  đ ng hoàn toàn.  

1000 

8 CHI U EN. T/L(0/1) 
Thayăđổi chi u của c m bi n t i/lui. Khi ch y t i thì 
giá tr  kho ng cách ph iătĕng.ăNg c l i thì ph i 
thayăđổi thông s  này. Ch  nh p 0 ho c 1 

0 

9 CHU VI BÁNH XE 
Chu vi bánh xe ch y t i lui. Giá tr  nƠyăđ  tính 
kho ng cách ch y t iăluiăđ c tính theo: 3.14xD 
(D:ăđ ng kính ti p xúc gi  bánhăxeăvƠăđ ng ray) 

314 

10 ID CH  Đ  T  Đ NG 
Mã s  kích ho t ch  đ  t  đ ngăhoƠnătoƠn.ăĐ c 
cung c p b i nhà s n xu t cho t ngămáyăc aăkhiă
có yêu cầuăđ t hàng. 

**** 

11 ID CH  Đ  ĐKTX 
Mã s  kích ho t ch  đ  đi u khi n t  xa.ăĐ c 
cung c p b i nhà s n xu t cho t ngămáyăc aăkhiă
có yêu cầu đ t hàng. 

**** 

B ng 3. B ng thông s  cƠiăđ t h  th ng 
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4.2. Thông số t  đ ng 

 
Hình 7. Màn hình hi n th  thông s  t  đ ng 

STT Thông s  Chú thích 
Giá tr  m c 

đ nh 

1 L Y BE(0-KO/1-CÓ) 

 ch  đ  c aăt  đ ngăhoƠnătoƠnăvƠăl iăc aă1ăm tărĕng,ă
n u không l y be thì tr c khi lui v ,ăl iăc aăs  nâng lên 
caoăh năđ ngăc aăđ u tiên 10mm,n u l yăbeăthìăl i 
c aăs  nơngăcaoăh năđ ngăc aăhi n t i 10mm. Ch  
nh p 1 ho c 2 t ngă ng v i không l y be và có l y be 

1 

2 T.Đ  NÂNG/H  MAX 
T căđ  nâng h  t iăđa. Đ c tính theo phầnătrĕmă(%)ăsoă
v i tần s  t iăđaăcƠiăđ t trên bi n tần. Giá tr  t iăđaă100. 90 

3 T.Đ  T I/LUI MAX 
T căđ  t i lui t iăđa.ăĐ c tính theo phầnătrĕmă(%)ăsoăv i 
tần s  t iăđaăcƠiăđ t trên bi n tần. Giá tr  t iăđaă100.  100 

4 T CăĐ  NÂNG MIN 
T căđ  nơngăl i th p nh t  ch  đ  BÁN T  Đ NG, T  
Đ NG, REMOTE. Tính theo %, nh  nh t 0, l n nh t 20. 

12 

5 T CăĐ  H  MIN 
T căđ  h  l i th p nh t  ch  đ  BÁN T  Đ NG, T  
Đ NG, REMOTE. Tính theo %, nh  nh t 0, l n nh t 20. 

8 

6 K/C GI MăT.Đ (MM) Đ  cao b tăđầu gi m t căđ  khi nâng/h  70 

7 K/C H/S NÂNG(MM) 

Kho ng cách hằng s  NỂNG,ăđ năv  milimet - kho ng 
cáchămƠăl iăc aănơngălênăv i t căđ  c  đ nh th p nh t 
(thông s  4) khi gầnăđ tăđ  dày yêu cầu trong ch  đ  c aă
BÁN T  Đ NG, T  Đ NG, REMOTE 

5 

8 K/C H/S H (MM) 

Kho ng cách hằng s  H ,ăđ năv  milimet - kho ng cách 
mƠăl iăc aăh  xu ng v i t căđ  c  đ nh th p nh t (thông 
s  5) khi gầnăđ tăđ  dày yêu cầu trong ch  đ  c aăBÁN 
T  Đ NG, T  Đ NG, REMOTE 

5 

9 G. TR  BÙ TR  NÂNG 
Giá tr  bù tr  nơngăl i -  l ng bù tr  kho ngăv t l  do 
quán tính sau khi d ng.ăĐ c t  đ ngăđi u ch nh sau m i 
lần ch y. 

15 

10 G. TR  BÙ TR  H  
Giá tr  bù tr  h  l i -  l ng bù tr  kho ngăv t l  do 
quán tính sau khi d ng.ăĐ c t  đ ngăđi u ch nh sau m i 
lần ch y. 

14 

11 SAI S  CHO PHÉP 
Giá tr  bù tr  s  gi  nguyên n u nằm trong kho ng cho 
phép này. (giá tr  1 t ngăđ ngă0.05mm) 

1 

12 T CăĐ  LUI V (%) 
T căđ  lui v  khi ho tăđ ng  ch  đ  T  Đ NG và 
REMOTE, tính bằng % của t căđ  t iăđa 

90 

13 T.Đ. T TăĐ.C(1/0) T  đ ng t tăđ ngăc ăchínhăsauăkhiăk tăthúcăc aă  ch  đ  
T  Đ NG 

0 

14 K/C GI MăT.Đ.ăLUI 
Kho ng cách b tăđầu gi m t căđ  khi lui v  khiăc aă  ch  
đ  T  Đ NG, m că0ăđ c tính t  v  trí lúc b tăđầuăc a.ă
Đ năv  centimet 

100 
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15 TH I GIAN L Y M U 
Th i gian ch  t  lúc b tăđầu d ng nâng h  cho t i lúc 
d ng hẳnăđ  tính bù tr .  

5 

16 T.G CHUYEN B.NANG 
TH I GIAN CHUY NăB C NÂNG:Th i gian ch  đ  
chuy n công t căt ănơngăl iăc aălênăsauăkhiăch y t i  
ch  đ  T  Đ NG (đ năv :giây) 

1 

17 T.G CHUYEN B. HA 
TH I GIAN CHUY NăB C H : Th i gian ch  đ  
chuy n công t căt ăh  l i xu ng sau khi lui v   ch  đ  
T  Đ NG 

 

18 T.G CHUYEN B. T/L 
TH I GIAN CHUY NăB C T I LUI: Th i gian ch  đ  
chuy n công t căt ăđiăt i sau khi h  l i ho c chuy n 
công t căt ăluiăv  sau khiănơngăl i  ch  đ  T  Đ NG 

 

B ng 4. Thông s  cƠiăđ t cho b  đi u khi n 

4.3. Ngôn ng  (m căđ nh là TI NG VI T) 

 

Hình 8. Màn hình hi n th  nhóm ngôn ng  cƠiăđ t 

5. CÁC CH  Đ  VẬN HÀNH 

5.1. Hiển thị thông số và phím tắt 

1

3

4

5 6

7

8

9

10
2

 

Hình 9. Thông tin hi n th   
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1. Chế đ  hoạt đ ng. 

 
- MANUAL >> CHE DO CHAY TAY 
- SEMI-AUTO >> CHE DO BAN TU DONG 
- AUTO >> CHE DO TU DONG 
- REMOTE >> CHE DO DIEU KHIEN TU XA 

  
2. Báo hiệu hướng đang hoạt đ ng. 

Cácămũiătênănh pănháyătheoăcácăh ngăt ngă ng t i/lui/lên/xu ngăkhiăđ c kích ho t.  

3. Báo hiệu hoạt đ ng của đ ng cơ chính (hay bánh đà). 

Khiăđ ngăc ăchínhăd năđ ngăbánhăđƠăđ c kích ho t, bi uăt ng xoay s  xu t hi n bên trong 
vòng tròn. 

4. Tốc đ  di chuyển tới/lui/nâng/hạ S(%) 

 Tính theo % tần s  t iăđaăđ căcƠiăđ t trong bi n tần 

5. Áp suất căng lưỡi P (đơn vị kg/cm2)  

6. Khoảng chạy tới lui D (đơn vị cm).   

7. Đ  cao lưỡi cưa hiện tại H (đơn vị mm) 

8. Chiều dài lóng g  L (đơn vị cm): ch  hi n th   ch  đ  c aăT  Đ NG 

9. Số lượng tấm be cần cưa Q: ch  hi n th   ch  đ  c aăT  Đ NG 

10. Đ  dày cưa (đơn vị mm) T: hi n th   ch  đ  c aăBÁN T  Đ NG, T  Đ NG, REMOTE 

- Phím tắt 

Gánăgiáătr ăđ ăcaoăHăv ă0

Gánăgiáătr ăkho ngăch yă
t iăluiăDăv ă0

 

                                  Hình 10. Bàn phím 

n gi  phím (3) ho c (9)ăđ  gán giá tr  đ  cao H ho c kho ng ch y t i lui D v  0. 
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5.2. Chế đ  cưa bằng tay (MAN) 

 

Hình 11. Màn hình hi n th  ch  đ  CH Y TAY 

Ch y t i/lui và nâng/h  đ căđi u khi n hoàn toàn bằng tay thông qua công t t g t 4 v  trí. T c 
đ  ch yăđ c ch nh bằng núm v n.  

Ch  đ  này ch  s  d ng cho vi c di chuy năl iăc aăt i v  trí phù h p v i lóng g  khi vác b  bìa. 

5.3. Chế đ  cưa bán t  đ ng(SEMI-AUTO) 

 

Hình 12. Màn hình hi n th  ch  đ  c aăBÁN T  Đ NG 

- Ch y t i/luiăđ căđi u khi n bằng tay, t căđ  ch nh bằng núm v n. 

- Ch y lên xu ngăđ căđi u khi n t  đ ng,ăđ  dƠyăc aănh p t  bàn phím.  

- Cách nh p d  li u: b m phím (#)ăđ  thông s  đ  dƠyăc aăT nh p nháy, b m phím (*)ăđ  gán 
thông s  v  0 và nh păđ  dày theo yêu cầu. B m phím (#) lần n aăđ  k t thúc nh p d  li u 
(thông s  không còn nh p nháy n a). Ch  có th  nh păđ c nhi u nh t 3 ch  s ,ăt ngăđ ngă
đ  cao l n nh t là 999mm cho m i lần nâng/h . 

- Sau khi nh p d  li u, g t công t c lên/xu ngăđ  nâng/h  l iăc a.ăL iăc aăs  t  đ ng d ng 
khiăđ tăkíchăth c yêu cầu. Công t c ph iăđ c t t và g t l i cho lần nâng/h  ti p theo. 

- Đ  d  quan sát, n gi  phím (3) ho c (9)ăđ  gán giá tr  đ  cao H ho c kho ng ch y t i lui D v  
0 khi b tăđầuăc a  đ ng c tăđầu tiên.  
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5.4. Chế đ  cưa t  đ ng (AUTO) 

 

Hình 13. Màn hình hi n th  ch  đ  c aăT  Đ NG 

Lóngăg

L iăc aă
v ătríăb tăđầu
D = 0 (cm)

Kho ngăcáchădiăchuy năt iăluiăL

T
S ăt măQ

L iăc aă
v ătríăk tăthúc

D = L 

M- Kho ngăvƠoăg ăanătoƠn; N - Kho ngăraăg ăanătoƠn; K - chi uădƠiălóngăg

M NK

 

Hình 14.ăS ăđ  bi u th  thông s  cƠiăđ t cho ch  đ  ch y t  đ ng 

- Các bước cho thao tác cưa tự động.  

1. Cài đặt thông số(chỉ cài đặt 1 lần nếu không cần thay đổi):  

 Lo i lưỡi cưa(1 m t, 2 m t): n u là lo i 2 m tăthìăl iăc aăluônădiăchuy n xu ng sau 
m iăđ ng c a. 

    SETTING > THONG SO HE THONG > LUOI CUA(1-2 MAT) > 1 HO C 2 

 Ch  đ  cưa (l y be, không l y be): ch  áp d ngăđ i v iăl iăc aă1ăm t. N u chọn ch  
đ  l yăbe,ăng iăc aăph i liên t c l y be sau m i lầnăc aăvìă  ch  đ  nƠyăl iăc aăch  
nâng lên cao 10mm so v iăđ ngăc aăhi n t i.ăNg c l i, n u chọn ch  đ  không l y 
be thì không cần ph i l y be sau m i lầnăc a,ăl iăc aăs  đ cănơngălênăcaoăh nă
10mm so v iăđ ngăc aăbanăđầu, tuy nhiên, ch  đ  này t n nhi u th iăgianăh n.ă 

   SETTING > THONG SO TU DONG > L Y BE(0-KO/1-CO) > 0 HO C 1 

 Ch  đ  tắt đ ng c  chính t  đ ng:  n u b t ch  đ  nƠy,ăđ ngăc ăchínhăs  t  đ ng t t 
khi k tăthúcăc aăt  đ ng.  

  SETTINGă>ăTHONGăSOăTUăDONGă>ăT.Đ.ăT TăĐ.C(0/1)ă>ă0 (không t t) ho c 1 (t t) 

 T c đ  lui v : t căđ  lui v  t  đ ng (m căđ nh 100%) 

             SETTING > THONG SO TU DONG > TOC DO LUI VE(%)> 0 ~ 100 
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Chú ý: các thông s  này t  đ ngăđ căl uăl i cho các lầnăc aăti p theo, ngay c  khi t t ngu n 
và kh iăđ ng máy l i. 

2. Nhập thông số 

- T:ăđ  dƠyăc a,ăđ năv  mm 

- Q: s  l ng t m be cầnăc a 

- L: kho ng ch y t i lui (bao g m kho ngăvƠoăl i an toàn, chi u dài lóng g  và kho ngăraăl i 
an toàn). Giá tr  L có th  đoătrongălầnăvácăbìaăđầuătiênătheoăcácăb c sau:  

 căl ngăđ  caoăl iăc aăphùăh păđ  vác bìa 

 Di chuy năl iăc aăt i lóng g  1 kho ng cách vào an toàn M (M nên l năh năhayăbằng 
50 mm). 

 B m gi  phím (3)ăchoăđ  cao H = 0, và phím (9) cho giá tr  D = 0. 

 Choămáyăc aăc t b  bìaăchoăđ năkhiăl iăc aăv a ra kh i lóng g  1 kho ng an toàn N 
(N nên l năh năhayăbằng 50mm) thì d ng l i.  

 Nh p chính xác giá tr  L t  giá tr  D đọcăđ c. 
 Cách nh p thông s  T,Q,L: 

B m phím (#) thì 1 trong 3 giá tr  L,Q,L s  nh p nháy, b m phím (*)ăđ  cho giá tr  v  0ăsauăđóă
nh p l i giá tr  theo yêu cầu. B m và gi  phím (2) và phím (8)ăđ  di chuy n nh p nháy lên 
xu ng ng v i t ng thông s  và ti n hành nh p giá tr . B m phím (#) lần n aăđ  k t thúc 
nh p thông s .  

3. Kích hoạt cưa t  đ ng: g t công t c ch y  v  trí FORWARD (ch y t i)ăđ  b tăđầuăc aăt  
đ ng 

4. Ngừng kích hoạt. g t công t c ch y  v  trí gi a. 

Chú ý:  

 Trongăquáătrìnhăc aăch  có th  ch nhăđ c t căđ  c aă(ch y t i) bằng núm v n 
(Speed). 

 Có th  g t công t c 4 v  trí v  gi aăđ  t m d ngăc aăt  đ ng và g t l i sang 
FORWARD đ  ti p t c. 

 N u mu năthayăđổiăquyăcáchăc aăkhiăchưa h t chu kỳ c aătr căđóăthìăg t công t c 
v  v  trí BACKWARD,ăsauăđóănh p l i thông s  và g t công t c v  FORWARD đ  b t 
đầu chu kỳ c aăm i.  

 Khi lui v ,ămáyăc aăch y t căđ  cao, c  đ nhăđ căcƠiăđ t s n (t căđ  lui v ). Khi lui 
v  gần h t lóng g  máy s  t  gi m t căđ  gi m l c quán tính, tránh b  vọt l  nhi u khi 
d ng l i. Kho ng cách gi m t căđ  đ c tính t  m c D = 0 và có th  cƠiăđ t t i: 

SETTING > THONG SO TU DONG > K/C GIAM T.D. LUI > 100 (giá tr  này m căđ nh 
là 100, cóăđ năv  là cm, v i giá tr  nƠyăcóănghĩaălƠ khi lui v  còn 100 cm n a thì máy 
s  t  gi m t căđ  cho t i lúc d ng l i. Ta có th  tĕngăhayăgi m giá tr  nƠyăđ  máyăc aă
d ng l i theo ý mu n) 
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B tăcôngăt c
FORWARD

B tăđầu

T>0;Q>0;L>0

Ki mătraăthôngă
s ăvƠoĐúng Sai

Xu ngăc

Ki mătra
chi uăcao

Sai

Đúng

Ch yăt i

Ki mătra
chi uădƠi

Đúng

Lênăc

Sai

D ngă
xu ngăc

D ngă
ch yăt i

Ki mătra
chi uăcao

Sai

D ngă
lênăc

Ch yălui

Ki mătra
chi uădƠi

D ngă
ch yălui

Sai

Đúng

Đúng

Ki mătraăQ

D ngăc aQ = 0

Q > 0

Ch ăđ ăc aăkhôngăl yăbe
L iăc aăch yălênăcáchăđ ngă

c aăđ u tiên m tăkho ngă10mm

Ch ăđ ăc aăl yăbe
L iăc aăch yălênăcáchăđ ngă
c aăhi n t i m tăkho ngă10mm Q

 =
 Q

 -
 1

Ghi chú:

T (Thickness): chi uădƠyăc a
Q (Quantity): S ăt măbeăcầnăc a
L (Length): Chi uădƠiălóngăg ăă

(hƠnhătrìnhăc a)

 

Hình 15. Lưu đồ giải thuật cho chế độ cưa tự động với lưỡi cưa  ặt ră g 
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B tăcôngăt c
FORWARD

B tăđầu

T>0;Q>0;L>0

Ki mătraăthôngă
s ăvƠoĐúng Sai

Xu ngăc

Ki mătra
chi uăcao

Sai

Đúng

Ch yăt i

Ki mătra
chi uădƠi

Đúng

Xu ngăc

Sai

D ngă
xu ngăc

D ngă
ch yăt i

Ki mătra
chi uăcao

Sai

D ngă
xu ngăc

Ch yălui

Ki mătra
chi uădƠi

D ngă
ch yălui

Sai

Đúng

Đúng

Ki mătraăQ

D ngăc aQ = 0

Q > 0

Q
 =

 Q
 -

 1

Ghi chú:

T (Thickness): chi uădƠyăc a
Q (Quantity): S ăt măbeăcầnăc a
L (Length): Chi uădƠiălóngăg ăă

(hƠnhătrìnhăc a)

 

Hình 16. Lưu đồ giải thuật cho chế độ cưa tự động với lưỡi cưa  ặt ră g 
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5.5. Chế đ  cưa điều khiển từ xa(REMOTE) 

 

Hình 17. màn hình hi n th  ch  đ  c aăđi u khi n t  xa (REMOTE) 

 
Hình 18. B  đi u khi n t  xa (Remote) 

- Ch cănĕng các phím. 

POWER: b t/t t ngu n cho Remote 

STOP MTR: t tăđ ngăc ăchính 

UP:ănơngăl i 

DOWN - h  l i 

FWR - ch y t i 

 

REV - ch y lui 

STOP - d ng 

SPEED- : gi m t căđ  

SPEED+:ătĕngăt căđ  
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Chú ý:   

- T t c  các nút nh n trên (tr  nút ngu n POWER) là các công t căth ng h , không t  gi .  

- Khi nh n các nút UP/DOWN/FWR/REV s  kích ho t các tr ng thái nâng/h /t i/lui, và sau khi 
không b m n a thì tr ng thái này v năđ c duy trì, máy ch  d ng l iăkhiăđ t đ  cao yêu cầuă(đ i 
v i nâng/h ) ho c b m nút STOP.  

- T căđ  nâng/h  đ căđi u khi n t  đ ng, t căđ  điăt i và lui v  đ căđi u ch nh bằng 2 nút 
SPEED - (gi m t c) và SPEED+ (tĕngăt c).ăKhiămáyăđangăd ng, SPEED- vƠăSPEED+ăđi u 
ch nh v n t căđiăt i.  

- Đ  đ m b o an toàn, trên b  đi u khi n ch  trang b  phím t tăđ ngăc ăchinh.ă 

 6. CÁC TÍN HI U C NH BÁO 

- Chạm công tắc hành trình trên: khiăl iăc aăđ c nâng lên quá gi i h n cho phép thì công t c 
hành trình trên s  đ c kích ho t, máy t  đ ng d ng và ng t ch  đ  nơngăl i.  

 

Hình 19. Màn hình hi n th  c nh báo ch m công t c hành trình trên 

- Chạm công tắc hành trình dưới: khiăl iăc aăđ c h  xu ng quá gi i h n cho phép thì công 
t căhƠnhătrìnhăd i s  đ c kích ho t, máy t  đ ng d ng và ng t ch  đ  h  l i. 

 

Hình 20. Màn hình hi n th  c nh báo ch m công t c hành trình d i 
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- Dừng khẩn cấp: khi nh n nút d ng kh n c p (EMERGENCY STOP), máy s  d ng toàn b , h  
th ngăđi u khi n không còn tác d ng.ăĐ  v n hành l i máy, ph i xoay núm v n nút kh n c p 
theo chi uămũiătênăđ  nó t  bung ra. 

 

Hình 20. Màn hình hi n th  c nh báo t t kh n c p 

- Mã số nhận dạng cho chế đ  cưa T  Đ NG: mã s  này khác nhau trên t ngămáy,ăđ c cung 
c p b i nhà s n xu t khi có yêu cầu s  d ng.  

 

Hình 21. Màn hình hi n th  thông báo nh p ID cho ch  đ  t  đ ng 

- Mã số nhận dạng cho chế đ  cưa REMOTE: mã s  này khác nhau trên t ngămáy,ăđ c cung 
c p b i nhà s n xu t khi có yêu cầu s  d ng.  

 

Hình 22. Màn hình hi n th  thông báo nh p ID cho ch  đ  đi u khi n t  xa 
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7. THÔNG TIN XUẤT HÀNG 

7.1. Khách hàng 

- Tên khách hàng:................................................................... 

- Đ a ch : ................................................................................. 

- Đi n tho i: ............................................................................ 

- NgƠyăđ t hàng: ..................................................................... 

- Ngày giao máy: .................................................................... 

- B oăhƠnhăđ n h t ngày: ....................................................... 

7.2. Sản phẩm 

- Kí hi u máy: AHT.....-......-....... 

- Màu:...................................................................................... 

- Ch  đ  ho tăđ ng:   Bằng tay        Bán t  đ ng            T  đ ng          Đi u khi n t  xa 

- ID ch  đ  t  đ ng: .............................................................. 

- ID ch  đ  đi u khi n t  xa: ................................................ 

- Yêu cầu bổ sung: .......................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

- Thông tin b o trì: 

Lần Ngày Nguyên nhân 
1   
2   
3   
4   
5   

 - Ghi chú: ........................................................................................................................................ 

.......................................................................................................................................................... 

CTYăTNHHăMTVăC ăKHệă&ăT  Đ NGăHịAăTỂNăPH CăĐÔNG 

.........................................Ngày .....Tháng.....Nĕm........... 


